Fordertechnik Hebezeuge

GIS-Wandschwenkkran iibernimmt das Platten-Handling

Moderne Hebetechnik
im Normschrankbau

Normschranke in unterschiedlicher Grosse und Ausfithrung bestehen in der Haupt-
sache aus Spanplatten. Eine moderne Tischplattensage schneidet sie auf jedes ge-
wiinschte Mass zu. Das Plattenhandling tibernimmt hier ein genau in den Ferti-
gungsbereich eingepasster Wanddrehkran mit Vakuumheber. Selbst grosse Abmes-
sungen lassen sich von einer Bedienperson kraftschonend und rationell bearbeiten.

Eine sperrige Spanplatte wird mit dem Vakuumheber vom Stapel angehoben und mit-
tels Wandschwenkkran zur Tischplattensage transportiert. Die Bedienperson steht
hierbei stets sicher neben der Last. (Bilder: GIS)

MH Die Firma Gebriider Schelbert

AG, Muotathal, entwirft und
fertigt Einbauschrinke, Kiichen, Tiiren
und Einbauten in verschiedensten Varia-
tionen. Beim Innenausbau plant und rea-
lisiert man nach Kundenvorgaben und
erfillt so stets die individuellen Wiin-
sche. Gegriindet wurde das Unterneh-
men 1963 als Ségerei, von den drei Brii-
dern Alois, Josef und Adolf Schelbert.
Damals lag diese im alten Gewerbeteil
von Muotathal in der Nahe des Hiiri-
bachs, welcher zur Stromproduktion
dient. In der tiber 45-jéhrigen Firmenge-
schichte erfolgten verschiedene An- und
Umbauten. Heute steht hier auf einer
Gesamtfliche von 1500 m? eine modern
eingerichtete Schreinerei, in der zehn
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Mitarbeitende und Lernende Qualitits-
mobel mit hoher Prizision und Genauig-
keit herstellen.

Rationeller Plattenzuschnitt

Handwerkliches Geschick wird in die-
sem Betrieb gezielt von rationeller Ferti-
gungstechnik unterstiitzt. So ersetzt bei-
spielsweise eine neue Tischplattenséige
die in die Jahre gekommene vertikal ste-
hende. Miihten sich bisher stets zwei
Personen gemeinsam ab, um grosse Plat-
ten zuzuschneiden, ist hierfiir nur noch
eine Fachkraft notig. Moglich macht dies
ein optimal in den Raum integrierter
GIS-Wandschwenkkran mit Vakuumhe-
ber. Seine Konsole ist passgenau an einer
Ecke der Hallenwand angebracht. So ent-

Die kompakte Vakuumpumpe mit Staub-
filter ist direkt beim Schaltkasten mon-
tiert. Dariiber gut sichtbar ist die robuste
Wandkonsole des GIS-Drehkrans.

steht ein grossfldchiger, halbkreisformi-
ger Schwenkbereich. Nachdem ein Ga-
belstapler die sperrige Last aus dem Plat-
tenlager geholt hat, fasst die Hubhilfe
selbst schwere Platten sanft an, um sie
dann genau auf dem Bearbeitungstisch
zu positionieren. Ohne seitliches Ver-
schieben auf dem Stapel, wie es beim ma-
nuellen Anfassen unvermeidbar ist, las-
sen sich so empfindliche, hochglinzende



Steckbrief der GIS-Krananlage bei
der Gebriider Schelbert AG, Muotathal

— Wanddrehkran mit Konsole fiir Eckenmontage. Darunter bleibt der Bewegungsraum frei
verfiigbar. Ausgelegt nach neusten EG-Maschinenrichtlinien und DIN 15018-Bestimmun-

gen.

— Stufenlos manuell schwenkbarer Ausleger, mit einem 180°Schwenkbereich. Totale
Auslegerlange 5 m und Tragfahigkeit 125 kg. Ab Werk sind Tragféhigkeiten bis 1000 kg,
bei einer maximalen Auslegerlange bis 5 m erhaltlich.

— Oberflachenschutz mit orangem Farbanstrich. Maglich sind auch: grau grundiert, oder
eine Lackierung in Wunschfarbe sowie eine feuerverzinkte Ausfiihrung.

— Vakuumheber des Typs GIS-Vacuhandling VM230: Leistungsstarke Vakuumpumpe mit
Staubfilter und Motorschutzschalter. Maximale Tragfahigkeit hier 120 kg. Hubeinheit an
Kranprofil fahrbar und endlos drehbar aufgehangt. Hubhohen bis 2,0 m maéglich.

— Einfache Gerateflihrung: Stufenloses Anheben und Absenken mittels Bedienbiigel,
hier in verlangerter Ausfiihrung, fiir sperrige Lasten. Steuerventil zur Verstellung der
Hubkraft. Hubgeschwindigkeit 0 bis 50 m/min.

— Robuste Lastaufnahme mit vier in Langs- und Querrichtung verstellbaren Saugflachen
(250 mm x 100 mm) zur optimalen Anpassung an das Transportgut. Hier werden
Spanplatten bis 2 m x 2,8 m und 40 mm Dicke angehoben.

— Das Restvakuum in der Hubeinheit sorgt fiir kontrolliert langsames Absenken der Last

bei Stromausfall.

— Ein umfangreiches Zubehdrsortiment gewahrleistet praxisorientierte Losungen fir jede
Anwendung: Staubfiltereinheit, Zusatzschalldampfer, Schnellwechselsystem, Kippadap-
ter, Spezialsaugflachen, Bedienungselemente in Sonderausfiihrung, Ein-/Aus-Schalter an

Steuereinheit.

Oberflichenbeschichtungen  kratzfrei

transportieren.

Mit Vakuum kraftig
und zugleich sanft anheben

Die eigentliche Hubarbeit verrichtet ein
Vakuumheber des Typs GIS-Vacuhand-
ling. Gefahrlos neben dem Transportgut
stehend, lasst sich das Gerét mittels Be-
dienbtigel, hier in verldngerter Bauweise,
steuern. Mit Vakuum werden zu bearbei-
tende Platten behutsam angefasst, ange-
hoben und wieder abgesenkt. Vier an
Traversen verschiebbare Saugflichen be-

In ihrer Parkstellung schmiegt sich die
Krananlage platzsparend an die Hallen-
ecke. So bleibt der Fertigungsbereich frei
verfiigbar.

wirken hierbei einen sicheren Kraft-
schluss. Die Hubkraft ist stufenlos ein-
stellbar und bei einem Stromausfall sorgt
das Restvakuum der Hubeinheit fiir ein
langsames und kontrolliertes Absenken
der Last. Vakuumheber und -schlauch
sind am Kranprofil tiber Wagen ver-
schiebbar aufgehidngt. Der Schlauch
fihrt vom Kranausleger zur kompakten
Vakuumpumpe auf einer Wandkonsole.
In der platzsparenden Parkposition ab-
gestellt, ldsst die Hubhilfe den knappen
Fertigungsbereich zur freien Verfiigung.
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